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Ozet

Bu c¢alismada, ASTM D 4318’de tarif edilen 1slak hazirlama ve iilkemizde
uygulandig1 sekliyle kuru hazirlama yontemlerinin likit limit degerini hangi diizeyde
etkiledigi belirlenmeye c¢alisilmistir. Bu amagla, degisik bdlgelerden alinmig 10 farkli
dogal zemin numunesi Gzerinde koni batma yontemiyle likit limit deneyleri yapilmistir.
Yapilan deneyler sonucunda 1slak eleme yontemiyle hazirlanan numunelerin likit limit
degerlerinin kuru eleme yontemiyle hazirlanan numunelerden % 1.2 — 14.9 arasinda
degismek tlizere daha biiyiik oldugu saptanmuistir.

Anahtar Kelimeler : Likit limit, koni batma, numune hazirlama yéntemi

EFFECT OF SAMPLE PREPARATION METHOD ON THE CONE
PENETRATION LIQUID LIMIT VALUE

Abstract

In this study, effect of wet preparation method defined in ASTM D 4318 and dry
preparation method as performed in our country on the liquid limit values is examined.
For this purpose, liquid limit tests with cone penetration method are performed on 10
different natural soil sample taken from different regions. According to experiments
liquid limit values of samples taken with wet preparation method are greater than those
taken with dry preparation method between 1.2% and 14.9% variably.

Keywords: Liquid limit, cone penetration, sample preparation method

1. Giris

Kivam limitleri ilk kez A. Atterberg tarafindan 5 farkli sinir su muhtevasi olarak
tanimlanmis olup, bunlar; kohezyon limiti, yapisma limiti, biiziillme limiti, plastik limit
ve likit limittir [1]. Bunlardan sadece blzulme limiti, plastik limit ve likit limit zemin
mekanigi uygulamalarinda yer almis ve ¢esitli ulusal standartlara dahil edilmistir [2, 3,
4]. Atterberg’in zeminleri siniflamak amaciyla ortaya koydugu kivam limitlerinden likit
limitin mithendislik amaglarina uygun olarak daha kesin bigimde belirlenebilmesi icin
Casagrande tarafindan bir alet gelistirilmis olup, bu alet gliniimiizde halen kullanilmakta
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ve kaynaklarda “Casagrande Likit Limit Aleti” olarak anilmaktadir [5]. Casagrande
aleti, likit limitin belirlenmesi i¢in uzun yillar kullanilan tek ara¢ olmustur. Gliniimuzde
de halen bir ¢ok ulkede (Ornegin Amerika Birlesik Devletleri’nde) standart yontem
olarak uygulanmaktadir [2]. Sonraki yillarda ise, Ingilizler tarafindan likit limitin
belirlenmesi i¢in farkli ilkelere dayanan “koni batma aleti” gelistirilmistir. Koni batma
yontemi, Ingiliz standartlarma dahil edildikten sonra Casagrande yontemi “yedek
yontem” olarak tanimlanmistir [3]. Ingiltere’nin yan1 sira Turkiye ve bazi Avrupa
tilkelerinin standartlarinda da koni batma ydntemi “l.ydntem - Onerilen yontem”,
Casagrande yontemi ise “yedek yontem” olarak yer almaktadir.

Likit limit degeri, zeminlerin dnemli parametrelerinden birisini olusturmaktadir.
Ornegin, bir zeminin USCS (Unified Soil Classification System — Birlestirilmis Zemin
Siniflandirma Sistemi) veya AASHTO (American Association of State Highway and
Transportation Officials) gibi herhangi bir sisteme gére zemin tipinin belirlenebilmesi
igin likit limit degerinin bilinmesi gerekmektedir [6, 7]. Yol dolgusunda kullanilacak
malzemelerin seciminde de likit limit degeri 6nemli dlgiitlerden birisini olusturmaktadir
[8]. Bununla birlikte likit limit degeri, zeminlerin mineralojisi hakkinda fikir
verebilecek bir parametredir [9]. Ayrica, zeminlerin konsolidasyonu ile ilgili 6nemli bir
parametre olan sikisma indisi (C;) ile likit limit arasinda iligki oldugunu gosteren birgok
calisma bulunmaktadir (Orn. Skempton [10]; Mayne [11], Nagaraj ve Murty [12]).
Zeminlerin sisme yiizdesinin yaklasik olarak belirlenmesi i¢in yapilan ¢aligmalarda da
(Orn. Yilmaz [13], Ergiller ve Ulusay [14]) kullanilan baslica parametrelerden birisi
likit limit degeridir. ~ Zeminlerin sivilasma potansiyelinin degerlendirilmesinde
kullanilan baz1 6lgiitlerde (Orn. Cin dlgiitii [15]) gerekli olan parametrelerden birisi de
likit limittir.

Likit limitin belirlenmesinde en énemli asamalardan birisi numune hazirlanmasidir.
Likit limit deneyi yapilacak olan numunenin igerisinde 0.425 mm’den daha biiyiik
zemin tanelerinin olmamasi gerekmektedir. Bunu i¢in deneyden Once zemin
numunesinin 0.425 mm (40 no.lu) elekten elenmesi gerekmektedir. Ancak, numunenin
40 no.lu elekten elenmesi icin ASTM D 4318 (2000) [2] ve BS 1377 (1990) [3] gibi
standartlarda onerilen yontemlerle, Ulkemizde uygulanan yontemler arasinda bazi
farkliliklar bulunmaktadir. Deney sonuclarini etkileyebilecegi diistiniilen bu farkliliklar
ve yontemler asagida detaylari ile anlatilmistir.

2. ASTM D 4318 (2000)’e Gore Ornek Hazirlama Yéntemleri

ASTM D 4318 (2000)’de iki farkli ornek hazirlama yontemi yer almaktadir.
Bunlar, 1slak hazirlama ve kuru hazirlama yontemleridir.

2.1. Islak Hazirlama Yontemi

Bu yontem 0.425 mm’den blyuk taneler igceren ve icermeyen zeminler igin olmak
tizere iki farkli sekilde uygulanmaktadir. Numunenin icinde 0.425 mm’den biiyiik
taneler olup olmadigi, gozle muayene yoluyla veya spatula gibi basit aracglar
kullanilarak belirlenir. Eger, numunenin iginde 0.425 mm’den biiyiik taneler yoksa,
numune uygun bir kap igerisine konulup, damitik veya demineralize su eklenerek
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spatulayla iyice karistirilir. Karistirma esnasinda 0.425 mm’den biiyiik tanelere
rastlanirsa bunlar elle veya spatulayla alinir. Eger iri taneleri almak miimkiin olmazsa
veya bu islem pratik olmaktan ¢ikarsa, numunenin iri taneleri igeren kismi oldugu gibi
alinarak (alinan kisim toplam numunenin %15’inden az olmali) 40 no.lu elegin iizerine
bosaltilir ve damitik veya demineralize suyla yikanarak iri taneler ayiklanir. Yikama
suyu ile birlikte elegin altina gecen malzeme asil deney drnegine ilave edilir. Bu sekilde
hazirlanan Ornegin kivami uygun hale getirildikten sonra en az 16 slreyle hava
sizdirmayan nem kabinin igerisinde bekletilir.

Eger zemin numunesinin i¢indeki 0.425 mm’den biiyiik tanelerin miktar1 yukarida
anlatilan yontemle ayiklanamayacak kadar ¢oksa, bu numuneden yaklasik 500 g kadar
bir 6rnek alinarak uygun bir kabin igerisine konur ve {izerine 6rnegin Ustuni Ortecek
kadar su eklenir. Ornek icindeki zemin topaklar1 yumusayincaya ve iri tanelerin iizerine
yapisik olan ince taneler gevseyinceye kadar bekletilir. Uygun bir toplama kabinin
igerisine 40 no.lu elek yerlestirilir ve suda bekletilmis olan rnek miimkiin oldugunca az
su kullanarak 40 no.lu elekten yikanarak elenir. Toplama kabinda biriken 40 no.lu
elekten gecirilmis numunenin su igerigi, likit limit deneyinin baglangici i¢in uygun
kivama gelinceye degin azaltilir. Bunun igin birkag yol izlenebilir.

(a) Oda sicakliginda hava akimina maruz birakmak.

(b) Sa¢ kurutma makinesi gibi bir ara¢ kullanilarak sicak hava akimina maruz
birakmak.

(c) Numunenin usttinde biriken fazla suyu bosaltmak.

(d) Buchner hunisi veya filtre mumu kullanarak malzemeyi filtreden gecgirmek.

Kurutma sirasinda numunenin yilizeysel ve kismi kurumasini engellemek icin sik
sik kontrol edilerek karigtirilir. Eger zemin numunesi suda ¢Ozulebilir tuzlar iceriyorsa,
fazla suyu azaltmak icin (a) veya (b) yontemlerinden birisi uygulanmalidir. Kivami
uygun hale getirilen numune, gerek duyulursa deneyden once 16 saat siireyle hava
sizdirmayan nem kabinin i¢inde bekletilir.

2.2. Kuru Hazirlama Yontemi

Zemin ornegi uygun bir tepsi igerisine konur ve oda sicakliginda veya 60 °C’yi
gecmeyen firinda kurutulur. Daha sonra, bireysel zemin tanelerini kirmamaya 6zen
gostererek lastik tokmakla ezilir ve 40 no.lu elekten elenir. Elegin lizerinde kalan
malzeme tekrar lastik tokmakla ufalanir ve tekrar 40 no.lu elekten elenir. Ince
malzemelerin miimkiin oldugunca ¢ogu 40 no.lu elekten gecinceye kadar bu isleme
devam edilir. En son ezme isleminden sonra elegin ilizerinde kalan malzeme bir kabin
icine konulur ve Uzerine Ustlnu Ortecek kadar su eklenir. Malzeme gevseyinceye kadar
bekletildikten sonra bir miiddet karistirilir ve tekrar 40 no.lu elegin iizerine bosaltilip,
mimkiin oldugunca az suyla yikanarak elekten gecirilir. Elegin altina gecen 1slak
malzeme, Onceki asamalarda kuru eleme yoluyla elegin altina gegen kuru 6rnekle
birlestirilir ve iyice karigtirilir. Ornegin kivamu likit limit deneyi i¢in uygun hale
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getirildikten sonra deneyden once 16 saat siireyle hava sizdirmayan nem kabinin
icerisinde bekletilir. Boylece zemin 6rnegi deneye hazir hale getirilmis olur.

3. BS 1377 (1990)’ye Gore Ornek Hazirlama Yéntemleri

BS 1377 (1990) [3]’de likit limit deneyi yapilacak numunenin laboratuvar
ortaminda dahi kurutulmasina izin verilmemektedir. Bu yénuyle ASTM D 4318 (2000)
[2]’den farklilik gostermektedir. BS 1377 (1990) [3]’de Ornek hazirlanmasi igin iki
yontem Onerilmekte olup, bu yontemlerin ikisi de ASTM D 4318 (2000) [2]’de tarif
edilen islak hazirlama yontemlerine biylk o6lglide benzerlik géstermektedir. BS 1377
(1990) [3]’de tarif edilen 6rnek hazirlama yontemleri asagida 6zetlenmistir.

Numunenin igerisinde 0.425 mm’den biyiik taneler ¢ok fazla degilse, bu
numuneden yeteri kadar 6rnek alinarak biiyiik bir camin {izerine serilir ve spatulayla
dilimlere ayrilarak veya dagitilarak iginde rastlanan iri taneler ayiklanir. Daha sonra
Ornege, likit limit deneyi i¢in uygun kivama gelinceye degin asamalar halinde su
eklenip karistirilir. Eklenen suyun biitin zemin tanelerine niifuz etmesi igin deneyden
Once en az 24 saat siireyle hava sizdirmayan nem kabinin igerisinde bekletilir.

Numunenin igerisinde 0.425 mm’den biiyiik taneler fazlaysa, bu numuneden yeteri
kadar 6rnek alinip, uygun bir kabin igerisine konulur ve tizerini 6rtecek kadar Ustiine
damitik su eklenip bir middet bekletilir. Daha sonra, malzeme bulamag¢ kivamina
gelinceye degin karistirilir ve miimkiin oldugunca az su kullanarak 40 no.lu elekten
yikanarak elenir. Yikama isleminde damitik su kullanilir ve ele8in altindan temiz su
akincaya kadar yitkamaya devam edilir. Yikama islemi bittikten sonra zemin tanelerinin
yikama kabinin tabanina ¢Okulp Uzerinde bulunan fazla suyun berrak hale gelmesi igin
beklenir. Daha sonra o6rnegin Uzerindeki fazla su, uygun bir yontemle (6rnegin
sifonlama olabilir) disariya tahliye edilir. Geriye kalan 6rnek ise kati bir pasta kivamina
gelinceye degin sicak hava akimina maruz birakilarak kurutulur ve boylece deneye hazir
hale getirilir.

4. TS 1900 (1987)’e Gore Ornek Hazirlama Yontemleri

TS 1900 (1987) [4]’de ise likit limit deneyi icin 6rnek hazirlanmasiyla ilgili iki
farkli yerde not halinde bilgi verilmis olup, asagida bu notlar aynen aktarilmistir.

Not — 1: “Numunelerin dogal durumlarinda denenmesi: Zeminin ic¢inde iri taneler
bulunmadig1 ve numunelerin hemen tamami 400 mikronluk elekten gegtigi durumlarda
zemin dogal durumunda denenmelidir. Zeminler dogal durumlarinda denendiklerinde
elde edilen sonuglar, agikta kurutulduklar1 zaman alinan sonuglardan genellikle degisik
olur. Zemin dogal durumunda denenmisse, bunun deney raporunda belirtilmesi gerekir.
Zeminde iri taneler varsa, deneyde numunenin sadece 400 mikronluk elekten gegen
boliimii kullanilmalidir. Bu amagla, deneye yetecek miktarda malzeme elekten gecene
kadar, yas numune 400 mikronluk elekten ogusturularak geg¢irilir”.

Not — 2: “Zeminin hemen tiimiiniin 400 mikronluk elekten gegeceginin goruldugi
durumlarda deney tabii su muhtevasinda yapilabilir. iri taneler karistirma sirasinda elle
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ayiklanmalidir. Baz1 yerinde olusmus zeminlerde likit limitin havada kurutulmus degeri
farkli ¢iktigindan deney tabii su muhtevasinda yapilmalidir”.

TS 1900 (1987) [4]’tin bu konuda ¢ok detayl bilgi vermedigi ortadadir. Dogada
rastlanan zeminlerin icerisinde genellikle 0.425 mm’den biiyiik taneler bulundugundan
¢ogu kez likit limit deneyinden oOnce numunenin 40 no.lu elekten elenmesi
gerekmektedir. Ancak yukarida da goriildiigii gibi standartlarda gorilen temel farklik
numunenin 40 no.lu elekten elenme yonteminde ortaya ¢ikmaktadir.

Islak hazirlama ydntemi ¢cok zaman aldigindan ve zahmetli oldugundan Ulkemizde
genellikle kuru hazirlama ydntemi uygulanmaktadir. Ancak, Ulkemizde uygulanan kuru
hazirlama yontemi ASTM D 4318 (2000) [2]’de tarif edilen kuru hazirlama
yonteminden kismen farklidir. Soyleki; numune 60 °C sicaklifindaki firinda
kurutulduktan sonra lastik tokmakla ezilmekte, kuru olarak 40 no.lu elekten
gecirilmekte ve deney icin yeterli 6rnek (yaklasik 100 g) elde edildikten sonra 40 no.lu
elegin iizerinde kalan malzeme atilmaktadir. Oysa ASTM D 4318 (2000) [2]’de elegin
tizerinde kalan malzemenin yikama yoluyla tekrar 40 no.lu elekten elenmesi ve elegin
altina gecen 1slak malzemenin kuru eleme yoluyla elde edilen malzemeyle
birlestirilmesi gerektigi ifade edilmektedir. Fakat bu islem zahmetli oldugundan ve ilave
zaman gerektirdiginden lilkemizde genellikle ihmal edilmektedir.

Kuru eleme sonucunda, elegin lizerinde kalan malzemelerin iginde birbirine
yapigarak tutunmus 0.425 mm’den kiigiik (40 no.lu elekten gecebilecek) taneler
olabilecegi gibi, iri tanelerin tizerine yapismis 0.425 mm’den kii¢iik tanelerin bulunmasi
da muhtemeldir. Yikama iglemi yapilmadigi taktirde, bu kil ve silt taneleri deney
disinda birakilmis olmaktadir. Bu ¢alismada, Ulkemizde genellikle tercih edilen érnek
hazirlama yoOntemin likit limit degerini hangi diizeyde etkiledigi belirlenmeye
calisilmistir.

Yapilan kaynak arastirmasi sonucunda, likit limit deneyi ile ilgili bir cok caligma
yapildig1 goriilmiis, ancak tam olarak bu konu ile ilgili yapilmis herhangi bir ¢aligmaya
rastlanmamistir. Bunun nedeninin, iilkemizde genellikle uygulanan 6rnek hazirlama
yonteminin aslinda standart bir yontem olmamasindan kaynaklandigi diistiniilmektedir.

5. Malzeme ve Yontem
5.1. Malzeme

Bu c¢aligmada, degisik bolgelerden alinmis 10 adet dogal zemin Ornegi
kullanilmustir. Orneklerin alindiklar1 bolgeler ve bazi indeks &ézellikleri Cizelge 1°de
verilmistir.

Zeminlerin likit limit deneyleri BS 1377 (1990) [3]’a uygun olarak koni batma
yontemiyle yapilmistir. Deneyde kullanilan koni batma aleti 0.1 mm hassasiyetli olup,
batma siresini (5 sn.) dijital kontrol paneliyle otomatik olarak ayarlayabilmektedir
(Sekil 1).

Numunelerin 0.075 mm’ye kadar olan kisimlarimin tane biiylikligli dagilim
analizleri ASTM D 422 (1998) [16]’ye gore elek analiziyle, 0.075 mm’den kii¢iik
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olanlarmin ise ISO 13320 (1999) [17]’ye gore lazer kirinim yontemiyle belirlenmistir.
Kullanilan lazer kirinim cihazi Malvern Master SizerX modeli olup, odak uzaklig1 45
mm olan mercek ile 80 — 0.1 mikron araligindaki taneleri 6lcebilmektedir.

Cizelge 1. Numunelerinin alindiklar1 bélgeler ve bazi indeks 6zellikleri

40 no.lu elekten Kil

Nul\rlr:) une Alindig1 yer gecen, (<2um)  Zemin tipi*
' (%) P yuzdesi
1 Ankara / Afet isl. Gen. Miid. Yam 91.9 14.1 MH
2 Ankara / Bilkent Kavsagi 79.2 16.1 CL
3 Ankara / Kazan 59.6 7.3 SC
4 Ankara / ATO ingaati 91.7 42.0 CH
5 Duzce 93.3 28.8 CH
6 Ankara / Kazan 93.8 14.4 CH
7 Ankara / Solfasol 84.8 10.5 ML
8 Ankara / Kazan 91.0 13.7 CH
9 Ankara / Mamak 85.6 15.4 CL
10 Ankara / Kazan 59.8 7.2 SC

* USCS (Birlestirilmis Zemin Siniflandirma Sistemi)’ye gore
5.2. Yontem

Deney numuneleri bir tepsi icerisine konularak 60 °C etiivde kurutulduktan sonra
lastik tokmakla bir miiddet ezilmis ve bolge¢ yardimi ile iki kisma ayrilmistir. Bir
kisminin likit limit deneyi i¢in hazirlanmasinda ASTM D 4318 (2000)’de tarif edilen
1slak hazirlama yontemine uyulmustur. Buna gore ornek, uygun bir tepsi igerisine
konulduktan sonra tzerine Ustlinu oOrtecek kadar su eklenmis ve topaklarin gevsemesi
icin yeteri kadar beklendikten sonra (yaklasik bir gece boyu) 40 no.lu elekten yikanarak
elenmistir. Yikama sirasinda miimkiin oldugunca az su kullanilmaya gayret edilmis olsa
da, kil igerigi yiiksek orneklerde bu pek miimkiin olmamistir. Yikama sonunda elegin
altina gecen Ornegin icindeki zemin tanelerinin dibe ¢okmesi ve Uzerindeki serbest
suyun berrak hale gelmesi igin yaklasik bir gece boyu bekletilmistir. Bu siire sonunda
ornegin tlizerinde bulunan fazla su sifonlama yontemiyle dikkatlice tahliye edilmistir.
Daha sonra, 6rnegin kivamini likit limit deneyi igin uygun hale getirmek icin diisiik
sicakliktaki (60 0C) etiive konulmustur. Bu sirada kismi kurumay1 6nlemek i¢in, 6rnek
stk sik kontrol edilerek karistirilmistir. Boylece 6rnek, ASTM D 4318 (2000) [2]’de
tarif edildigi gibi deneye hazir hale getirilmistir. Bu yontem ¢aligmanin bundan sonraki
kisminda “islak eleme yontemi” olarak adlandirilacaktir.
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Sekil 1. Deneylerde kullanilan koni batma likit limit aleti.

Ayn1 numunenin bdlgegle ayrilan diger kismi ise Ulkemizde uygulanan kuru eleme
yontemiyle hazirlanmigtir. Buna gore 6rnek, lastik tokmakla bir miiddet daha ezildikten
sonra 40 no.lu elekten kuru olarak elenmistir. Elegin altina yeteri kadar (yaklasik 100 g)
ornek gectikten sonra elegin iizerinde kalan malzeme atilmis, elegin altina gegen Ornek
ise bir karistirma kabimnin icerisine konulmustur. Karistirma kabindaki 6rnege, uygun
kivama gelinceye degin damitik su eklenerek karigtirilmig ve bitiin tanelerin su ile
temas edip homojen bir kivam olusturmasi igin bir gece boyu hava sizdirmayan nem
dolabinin igerisinde bekletilmistir. Bu yontem, c¢alismanin bundan sonraki kisminda
“kuru eleme yontemi” olarak adlandirilacaktir.

Butlin 6rnekler yukarida tarif edildigi gibi islak ve kuru eleme yoOntemleriyle
hazirlanmis ve BS 1377 (1990) [3]’a uygun olarak koni batma ydntemiyle likit limit
deneyleri yapilmistir. Likit limit deneylerini yani sira, kuru eleme yontemiyle
hazirlanmis olan 6rnekler tizerinde plastik limit deneleri de yapilmistir.

6. Deneysel Bulgular

10 farkli zemin numunesi {izerinde, kuru ve 1slak eleme yontemleriyle hazirlanarak
yapilan likit limit deneylerinin sonuglar1 ekte, likit limit plastik limit degerleri ise
Cizelge 2°de verilmigtir.

Cizelge 2. Orneklerin likit limit ve plastik limit degerleri

Numune Likit limit degeri (%) Fark Plastik limit
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No. Islak eleme Kuru eleme @ — (b) degeri*
(a) (b) (%)
1 87.4 72.5 14.9 35.8
2 51.0 42.6 8.4 24.9
3 48.1 42.2 59 21.8
4 102.8 97.8 5.0 40.5
5 74.6 69.6 5.0 31.2
6 56.7 52.4 4.3 235
7 54.8 51.1 3.7 32.0
8 55.3 53.6 1.7 24.7
9 50.0 48.5 1.5 20.4
10 48.8 47.6 1.2 22.8

*Kuru eleme yontemiyle hazirlanmis drnekler iizerinde yapilmustir.

7. Sonuclar ve Degerlendirme

Cizelge 2’den goruldiigii gibi, 1slak eleme yontemiyle hazirlanan Orneklerin likit
limit degerlerinin, kuru eleme yontemiyle hazirlanan 6rneklerden % 1.2 — 14.9 arasinda
degismek tizere daha biiylik oldugu belirlenmistir. Bunun nedeninin, 1slak eleme
yonteminde, iri tanelerin {izerine yapismis olan ince silt ve kil taneciklerinin de su ile
birlikte yikanarak 40 no.lu elegin altina geg¢mesi ve likit limit deneyine dahil
edilmesinden kaynaklandigi diistiniilmektedir. Bununla birlikte, bazi Orneklerde
meydana gelen farkin kiiciikk, bazilarinda ise nispeten biiyilk olmasinin, zeminin
mineralojik bilesenleriyle ilgili oldugu diisiiniilmektedir. Bu g¢alismadan elde edilen
sonuglara gore, Ulkemizde uygulanan ve herhangi bir standarda uymayan ornek
hazirlama yontemine gore hazirlanan 6rnekler izerinde elde edilen likit limit degerinin,
standart 1slak hazirlama yontemine gére hazirlanan 6rneklere kiyasla daha diisiik oldugu
ortaya konulmustur. Ancak, standart islak hazirlama yonteminin ¢ok zaman aldig1 ve
zahmetli oldugu da ortadadir. Ozellikle kil igerigi yiiksek zeminlerde, 6rnegi yikamak
icin ¢ok fazla su kullanilmasi gerekmektedir. Daha sonra bu suyu tahliye etmek ve
ornegin kivamin1 deneye uygun hale getirmek 3, bazen 4 giin siirebilmektedir.
Ulkemizde uygulanan kuru hazirlama ydnteminde ise, 6rnek hazirlanmasi 1, en fazla 2
gun stirmekte ve daha az gayret gerektirmektedir. Bu nedenlerden otiirii Ulkemizde
uygulanan 6rnek hazirlama yontemi daha cazip goriinmektedir.

Bu calismada plastik limit deneyleri, kuru eleme yontemiyle hazirlanmis 6rnekler
Uzerinde yapilmistir. Ancak, 1slak hazirlama yontemiyle hazirlanacak olan 6rnekler
tizerinde daha yiiksek plastik limit degerlerinin elde edilecegi tahmin edilmektedir.
Bundan sonraki calismalarda, Ornek hazirlama yonteminin plastik limit degeri

uzerindeki etkisinin de arastirilmasinin yararli olacagi diisiiniilmektedir.
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Ek-1. Kuru ve 1slak eleme yontemleriyle hazirlanarak yapilmig likit limit deneylerinin

sonugclari.
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Ek-1 (Devam). Kuru ve islak eleme yontemleriyle hazirlanarak yapilmig likit limit

deneylerinin sonuglari.
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