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KONVANSIYONEL OFSET BASKI MAKINESINDE BiLGISAYAR DESTEKLI
RENK KONTROLU

Ozet

Bu galismada, konvansiyonel ofset baski makinelerine miirekkep akisim kontrol eden
bilgisayar destekli bir kontrol sistemi adapte ederek baskida elde edilen renk yogunlugu
degerlerinin orijinal goriintiideki renk yogunlugu degerlerine uygunlugunun saglanmasi
amacglanmistir. Halen kullamilmakta olan mekanik ofset baski makinelerinde renk
yogunlugu ayari, operator tarafindan tahmini olarak elle yapilmaktadir. Caligma kapsaminda,
baskisi yapilacak film, tarayici ile taranmakta, taramadan elde edilen RGB modundaki renk
oranlari CMYK moduna doniistiiriilmektedir. Miirekkep besleme vanalarinin agikliklarini
belirlemek iizere CMYK modundaki her renk bilesenti i¢in renk yogunluklarinin baski yoniine
dik olarak belirlenen gorunti dilimlerindeki ortalama degerleri hesaplanmaktadir.
Gorlintiideki  dilimlerin konumu ve genisligi goriintii  genisligi boyunca dizilmis olan
miirekkep ayar vanalarinin konumuna baglh olarak belirlenmektedir. Her CMYK renginin
basiminda baski murekkebi beslemesi yapan valflarin agikligy, karst gelen goriintii dilimindeki
ortalama renk yogunlugu degerini saglayacak sekilde mikrodenetleyici kontrollii step motorlar
tarafindan saglanmaktadir. Gelistirilen bilgisayar destekli kontrol diizeni 1985 model Man
Roland 200 markali 52x74 tipindeki mekanik ofset baski makinesine uygulanmis elde edilen
baskilardaki renk yogunlugu degerleri orijinal filmlerdeki renk yogunlugu degerleri ile
kargilagtirldiginda uygulanan bilgisayar destekli baski miirekkebi kontrol diizeninin mantiel
kontrole gore daha 1yi renk yogunlugu sagladigi sonucuna ulasilmistir. Gelistirilen sistem ile
ofset baskida miirekkep ve kagit israfi ile zaman kaybi Onlenmekte, baski kalitesi
artmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Ofset baski makinesi; miirekkep akis kontrolii; otomasyon; yazilim.

COMPUTER AIDED INK CONTROL IN A CONVENTIONAL OFFSET PRINTING
MACHINE

Abstract
This study aims, adaptation of a computer aided controlled ink flow scheme to

conventional offset printing systems in order to obtain better color density on the prints
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which match to the color density on the original image. In conventional offset printing
systems, color density of the print is controlled manually by adjusting the angular position of
the main screw of the ink release valves. Master copy to be reproduced is digitized by using a
scanner. Digitized image of the master copy in RGB mode is transferred into CMYK mode.
Variation of color density in the digitized image along the axis normal to the printing direction
is determined by using developed computer software. In order to control color density,
printing ink flow control is realized by microcontroller control of the step motors which drive
the ink release valves. By using developed computer program the image is divided into slices
lying along the axis normal to the printing direction. Mean color density of the slices is
computed for each color component of the CMYK image. Developed control scheme is
implemented on 1985 model Man Roland 200 brand 52x74 type offset printing system. Sample
printing runs has been carried by using manual control and computer aided control schemes for
ink flow. Color densities values measured on the printed images of both control schemes, with
the corresponding values on the original copy show that color density values obtained by
using the presented computer aided ink flow control system is better than the color densities
obtained through manually adjusted ink control system.

Keywords: Offset printing; ink flow control; automation; software.

1. Giris

Ginumuzde kullamlmakta olan baski sistemlerinin yaklasik %90'im1 ofset baski
sistemleri  olugturmaktadir. Guntimlz teknolojilerinin  gerisinde kalan ama halen
kullanilmakta olan, iilkemizde biiyiik ¢ogunlugu olusturacak sayida konvansiyonel ofset baski
makineleri bulunmaktadir. Maniiel ofset baski makinelerine gelistirdigimiz sistem ile
miirekkep {initelerinin kontroliinii saglayarak kaliteli, standartlara uygun ve hizli bir baski
hedeflenmistir. Elektronik ve bilgisayar teknolojisindeki gelismeler her alanda oldugu gibi
baski teknolojisinde de kullanilmaktadir. Baski makinelerinde kalite; elde edilen baskinin
hatalardan armmis olmasi ve orijinale en yakin renk ve ton degerlerinin elde edilmesidir.
Ofset baskida kaliteli baski elde edebilmek i¢in baski miirekkebi beslemesinin uygun
miktarda yapilmasi1 6nem tasimaktadir. Miirekkep beslemesini yapan miirekkep tinitesinde,
miirekkep debisi vanalar araciligryla ayarlamr. Mekanik baski makinelerinde bu vanalar
operator tarafindan goz karari ile maniel olarak ayarlanmaktadir. Yeni teknoloji kullanilan

ofset baski makinelerinde ise bu vanalar elektrik motorlari ile kontrol edilmektedir.
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Mekanik ofset baski makinelerinde yaptigimiz literatiir arastirmalarinda miirekkep
tinitesinin kontrolii ile renklerin orijinale uygunlugunu tek bir yapida kontrol eden bir sistem
gelistirilmemistir. Uyguladigimiz bu kontrol iinitesi ile sektérde ¢ok biiyiik bir eksigin
giderilmesi, ofset baskida miirekkep ve kagit israfi ile zaman kaybimm Onlenmesi, baski
Kalitesinin artirilmast hedeflenmistir. Giiniimiizde, yeni teknoloji kullanan ofset baski
makinelerinde elektronik murekkep kontrol Unitesi kullamildigi icin mevcut literattrde,
arastirma yapilan konuda 6nceden yapilmis her hangi bir ¢alismaya rastlanilamamustir.

Bu ¢alismada, konvansiyonel ofset baski makinelerine miirekkep akisim kontrol eden
bilgisayar destekli bir kontrol sistemi adapte ederek baskida elde edilen renk yogunlugu
degerlerinin orijinal goériintideki renk yogunlugu degerlerine uygunlugunun saglanmasi

amagclanmustir.

2. Miirekkep Unitesinin Kontrolii

Bu ¢aligmada, konvansiyonel ofset baski makinelerindeki mandiel kontrolllii mirekkep
tinitesi yerine bilgisayar kontrollii bir miirekkep tinitesi adapte edilmesi amaglanmistir. Ofset
baskida, ¢ogaltilmast istenilen orijinal niishadaki renkler ve yogunluklarmi elde edebilmek
i¢in Ui¢ ana renk ve birde tamamlayici renk kullamlir. Kullanilan renkler; cyan, magneta, sart
ve tamamlayici renk olarak siyahtir (CMYK). Her renk ayri baski yapilarak uygulanir. Her
baskida miirekkep tnitesindeki miirekkep vanalart Sekil 1’de goriildiigi gibi, baskist
yapilacak rengin baski dogrultusundaki yogunluktan esas alinarak g6z karari ile manuel

olarak ayarlanir. Vanalar kaliba gonderilen mrekkebin debisini ayarlar.

Miirekkep Vanalan

Sekil 1. Miirekkep debisi ayar vanalari
Operator, bu ayar1 baski sirasinda yapilan provada gerceklestirmek zorundadir, ¢ilinkii,
bask1 yapmadan ayarin uygunlugunu degerlendirmek miimkiin degildir. Operator, dogru renk
yogunlugunu elde edebilmek icin, belli sayida prova baski yapmak zorundadir. Bu durum
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kagit ve miirekkep kaybina yol acar. Miirekkep akist bilgisayar yardimi ile kontrol edildigi
takdirde bu kayiplar dnlenecek buna ek olarak baski ayar siiresi kisalacak, baski kalitesi
artacak, baski esnasinda ayar yapma zorunlulugu ortadan kaldirilacaktir. G6z karan ile
yapilan maniel ayarlarda farkli zamanlarda yapilan baskilarda renk tonu farkliliklari
kagmilmaz olacaktir.

Ofset baski teknigi geregi renk ayrimindan elde edilen her renge ait film ya da
aydinger ciktilar, 1518a hassas malzeme kaplanmig kalip malzemesi iizerine pozlandirilir.
Pozlandirma sonucunda kalip {izerinde olusan goriintii ile orijinal filmdeki veya aydinger
ciktidaki goriintii birebir ayni1 olmayacaktir. Kopyalama igslemi sonucunda kalip iizerinde elde
edilen goriintii kalitesi orijinal film veya aydingerdeki goriintiiden daha diisiik kaliteye sahip
olacaktir. Kopyalama iglemi sirasinda goriintii kalitesinde olusan bozulma baski miirekkebi
beslemesini bir miktar daha arttirarak belli lglide giderilebilir. Ancak, géz karar ile manuel
olarak yapilan kontrol ile bu ayar1 yapmak miimkiin degildir. Miirekkep iinitesinin bilgisayar
yardimu ile kontrol edilmesi halinde vanalar istenilen renk ve ton degerini saglayacak sekilde
her baskida yeniden ayarlanabilecektir. Miirekkep debisini ayarlayan vanalarin acikligi step
motor ile oldukga yiiksek hassasiyette ve istenilen renk tonu degerini elde edebilecek sekilde
kontrol edilebilecektir. Boylece orijinal niishadaki renklere daha yakin baski rengi ve tonu

elde edilebilecektir.

3. Gelistirilen Kontrol Sistemi

Gelistirilen kontrol sisteminde her vanaya bir step motor baglanmis olup her step
motoru kontrol etmek icin bir mikrodenetleyici devresi kullamlmistir. Kullanilan
mikrodenetleyici devresi Sekil 2'de verilmistir. Step motorlarin tanimlanmas1 amactyla her
birine kimlik numarasi verilmistir. Ana bilgisayardan gelen tiim mikrodenetleyici devrelerine
beslenir. Gelen sinyal hangi mikrodenetleyicinin kimligine uyar ise sinyal onun tarafindan
alimr ve sinyal ile tanimlanan ayarlama gergeklesir. Haberlesme icin seri iletisim
kullamlmugtir. Her mikro denetleyici ana bilgisayardan gelecek olan sinyali dinler. Kimlik
bilgisi dogrulandigr anda mikro denetleyici sinyali ¢oziimler ve adim sayisi, hangi yonde,
hangi hizda ilerleme verilecegini belirleyerek ayarlama islemini yapar. Sistemin asirt
yiiklenmemesi amaciyla ayarlarin ardisik bicimde yapilmasi saglanir. Yani ikinci vananin
ayar islemi birincinin ayarlanmasindan sonra baslatilir.

Kullanilan step motorlar daha iyi hassasiyet saglamasi amaciyla unipolar olarak
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kullanilmagtir. Kullanilan step motorlar 7.5 °/adim hassasiyete ve 24 V besleme gerilimine

sahiptir.
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Sekil 2. Mikrodenetleyici Kontrollii Step Motor Kumanda devresi

Kontrol devresinde PLC yerine mikrodenetleyici kullaniminin tercih edilmesinin en
6nemli nedenleri ucuzluk ve daha az yer kaplamasidir. Sistemde her step motor igin bir 16
F84 A mikrodenetleyici kullamilmustir.

Tasarlanan kontrol sistemi mekanik caligan tiim ofset baski makinelerine adapte
edilebilecek sekilde tasarlanmistir. Kontrol sistemi icin gerekli yazilm Delphi 6.0 ile
yazilmigtir. Yazilm dort ana modiilden olugmaktadir. Gelistirilen yazilim Pentium III
877Mhz bilgisayarda ¢alistirllmustir. Mikrodenetleyici devreleri ile haberlesmede RS 232 seri
cikis kullamlmustir. 9 pin RS 232 baglanti detaylarn Sekil 3'te verilmistir. Mikrodenetleyici
devreleri RS 232 seri ¢ikisa paralel baglanmis olup asirt akim cekilmesini 6nlemek {izere
kontrol yazilimi ile motorlarin ayn1 anda ¢alistirilmamasi saglanmustir.

l.modiilde; baski makinesindeki vana sayis1 ve goriintii ebatlarmin  girisi
yapilmaktadir. Modiil 1 ekran Sekil 3'te verilmistir.

2.modiilde; basilacak isin vanalara gore yerlestirilmesi ve yiiklemesi

yapilmaktadir.Modiil2 ekran1 Sekil 4'te verilmistir.
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3.modulde; renk analizi yapilarak RGB modundan CMYK moduna doniistirme
yapilir. Goriintli dilimlenerek her dilime ait CMYK renklerinin ortalama yogunluk degerleri
hesaplanir. Modiil 3 ekran1 Sekil 5'te verilmistir.

4. modilde; haberlesme ayari yapilarak step motorlara uygun kumanda sinyalleri
gonderilerek istenilen miirekkep vanasi agikliklart ayar1 saglanir. Modiil 4 ekran1 Sekil 6'da
verilmistir.

CMYK Oranlan

(Ream | O ]

=1134 pirels
= 850 pikels
d# =113 pixels
72 pinelsfinch

—

Sekil 3. Modiil 1 Ekrani

Sekil 4. Modiil 2 Ekrani

55



Selguk-Teknik Dergisi ISSN 1302-6178 Journal of Selcuk-Technic
Cilt 13, Say1:3-2014 Volume 13, Number:3-2014

CMYK Oranlan

0,00

Sekil 5. Modiil 3 Ekrani

CMYK QOranlan

sl glals

Sekil 6. Modiil 4 Ekram

4. Denemeler ve irdeleme

Gelistirilen kontrol sisteminin etkinligini 6lgmek amaciyla 240 mm x 170 mm
boyutlarinda bir goriintiiniin 1985 model Man Roland 200 markali 52x74 tipindeki mekanik
ofset baski makinesinde hem mantel murekkep kontrolti hem de bilgisayar destekli mirekkep
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kontrolii uygulanarak baskist yapilmistir. Yapilan baskidaki renk yogunlugu degerleri
dogrudan 6l¢lilmesi miimkiin olmadig1 i¢in yapilan baskidaki renk yogunlugunu dlgebilmek
amactyla orijinal niishaya ait filme 4 ana rengin (CMYK) %100 yogunlugunda seritler
eklenmistir. Deneme baskilarinda sadece cyan, magenta, sar1 ve siyah baskilar igeren baski
ornekleri ile bu renklerin tiimiiniin basildig1 goriintii 6rnekleri elde edilmistir. Elde edilen
baskilardan sadece bir CMYK renk bilesenini igerenlerden degisik noktalar i¢in ve tiim
renkleri igeren goriintiideki tam yogunluklu CMYK renklerini igeren seritler igin renk
yogunlugu dl¢iimleri yapilmistir.

CMYK renk bilesenlerinden sadece birini igeren maniiel miirekkep kontrolli ve
bilgisayar destekli miirekkep kontrollii sistemle yapilan baskilarda, ayni rengin degisik
yogunlukta goriindiigii farkli noktalarda ki renk yogunluk degerleri ilebunlara ait orijinal
goriintiide ayni rengin karst gelen noktalardaki renk yogunlugu degerleri CMYK modunda
tarama yapan Fuji marka dram scanner (renk ayrimi) cihazi ile dlgtilmiistiir.

Olgiilen degerler Cizelge 1, 2, 3, 4, 5, 6' da verilmistir. Cizelge 1, 2, 3, 4, 5, 6' da
goriildiigl gibi bilgisayar kontrollii miirekkep kontrol sistemi kullanildiginda elde edilen renk
yogunlugu degerleri mantel mirekkep kontrolli sisteme gore orijinal gorintldeki renk
yogunlugu degerlerine daha yakindir.

Olgiilen degerlerin orijinaldeki renk degerlerine ulasip ulasmadigini kontrol igin
baskis1 yapilan isin seritlerde Grapec marka densitometre ile renk yogunlugu oOlciimleri
yapilmistir. Densitometre ile elde edilen degerler orijinaldeki renk degerleriyle gelistirilen
sistem tarafindan karsilastirilarak (-,+) yonde olmak iizere fark degerler elde edilmektedir. Bu
kayiplar kalibrasyon isleminde sistem tarafindan adima cevrilerek vanalara iletilmektedir.
Elde edilen bu kalibrasyon degerleri Cizelge 6’ da verilmistir. Yapilacak olan her kalibrasyon
islemi sistemin giivenirliligini artirarak orijinale en yakin baskinin ¢ikmasini saglayacaktir.

Manuel mirekkep kontrollii ve bilgisayar destekli mirekkep kontrolli sistemlerle
yapilan baskilarda elde edilen goriintiiler, ¢iplak gézle incelendiginde bile bilgisayar destekli
miirekkep kontrollii sistemle elde edilen goriintiiniin parlaklik, orijinal goriintiiye uygunluk
yoniinden daha iyi oldugu segilebilmektedir.

Mantel mirekkep kontrollii ve bilgisayar destekli mirekkep kontrollu sistemlerle
yapilan baskilardan elde edilen goriintiiler Sekil 7,8,9°da goriildiigii gibi %100 yogunluklu
seritlerde Grapec marka densitometre ile renk yogunlugu Olglimleri yapilmis, elde edilen
degerler olmasi gereken degerler ile karsilastirmali olarak Tablo 1'de verilmistir. Tablo 1'de

goriildiigli gibi bilgisayar destekli miirekkep kontrollii sistemle elde edilen ana renk tam
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yogunluk degerleri istenilen renk yogunlugunu gergeklestirememekle birlikte maniel
mirekkep kontrollu sistemle elde edilenlere gore istenilen renk yogunlugu degerleri ile daha
uyumludur. Istenilen yogunluk degerinin saglanamamasmin nedeni vanalardaki asinmadan
kaynaklanan hassasiyet bozuklugu ve step motor adimlarmi yeterince kiiciik
alimmamasindan kaynaklanabilecegi diisiiniilmektedir. Renk ayrimi makinesinden ve kaliba
alma isleminden kaynaklanan bozulmalar, istenilen renk yogunlugu degerlerinin tam olarak

gerceklesmemesinin nedenlerinden biri olarak diistiniilmektedir.
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Sekil 8. Manuel Kontrol Sonucu Elde Edilen Baski
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Sekil 9. Bilgisayar Destekli Kontrol Sonucu Elde Edilen Baski1
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Tablol. Baskida Gergeklesen Ren Yogunlu Degerleri

Gizelge 1 Cyan Baskida Gergeklesen Renk Yogunlugu Degerleri

Cyan Valf 1 Valf 2 Valf 3 Valf 4 Valf 5 Valf 6 Valf 7 Valf 8
Onjinal i i yinal i junal i Oriji i nal i jinal i yinal
om_m.a T W_MMB vamd | 8 W-MQ. Mawel | B chwa Mt | (B .w_m_m:a_w Manel | 8 WM_R Mo | (B wm.wm Mamd | 8 A_wm_w_”n M | S8
1.Nokta 78 64 | 67 100 | 76 | 91 98 75 | 92 67 | 56 | 39 98 | 75 | 89 62 51 57 100 | 71 92 100 | 67 | 93
2 Nokta 99 70 74 10 14 14 52, | 405 ] 48 13 18 16 15 13 16 56 | 38 | 48 8 13 10 13 14 12
3.Nokta 82 8 | 63 8 15 16 2% | 251 26 64 | 50 | 59 37 1,33 |. 38 78 56 | 69 60 | 46 55 43 | 39 | 4
Cizelge 2 Magenta Baskida Gergeklesen Renk Yogunlugu Degerleri
Magenta Valf 1 Valf 2 Valf 3 Valf 4 Valf 5 Valf 6 Valf 7 Valf 8
e, | e | By | D | st | B8, | D | e | e, [ G | e | R, [ OE | | P, | TR | e [ 2, | D | e [ 6, [ OR[N,
1.Nokta 25 21 25 34 | 28 31 29 | 28 | 29 15 18 16 19 2] 2aE e 18 15 16 38 | 308] 33 65 | 45 54
2 Nokta 73 54 | 6 o8zl 22 % |27 PN 4 9 5 23 2wl 2] 21 2. L2 13 11 13 T T T
3 Nokta 55 31 41 13 11 12 20 18 18 29 ] 35 a7 22 | 2620 31 24 | 27 16 | 20 13 5 16 14
Cizelge 3 Sari Baskida Gergeklesen Renk Yogunlugu Degerleri
Sar1 Valf 1 Valf 2 Valf 3 Valf 4 Valf 5 Valf 6 Valf 7 Valf 8
..Mmﬁ._ M | Ble WMM_ Mol | BB WMNE Mael | B8 wﬂﬁ Ml [ Ble A_W._M“.-_ Mauel | | BiE w._aﬁ Ml | Bl wﬁa Mo | BlE .waowﬁz Moael | | Ble
1.Nokta | 24 18 20 24 16 18 22 13 17 4 9 5 13 10 12 11 9 10 27 19 | 23 46 | 24 | £
2.Nokta 58 | 45 51 25 29 27 30 | 25 27 2 | 46 | « I8 [ 22 e 20 60 | 47 | 54 14 18 13 44 | 41 Iy
3Nokta | 76 | 61 71 8 14 12 15 17 15 O T ) 96> |1 22w 69 | 58 | 63 59 | 45 53 0 7 3
Cizelge 4 Siyah Baskida Gergeklesen Renk Yogunlugu Degerleri
Siyah Valf 1 Valf 2 Valf 3 Valf 4 Valf 5 Valf 6 Valf 7 Valf 8
Onyinal i Orijinal i 1jinal % Onp 1jinal Onjinal Onyu il 1ymal i
O |t | iy | 0 | s [ i, | 0 | e [ iy | O | e [ i | O | bt | i, | Ot | e [ 2 | O T s [ i, | O T s [ 5,
1.Nokta ] 7 3 1 8 5 0 10 3 1 5 1 0 5 2 0 3 0 0 6 1 3 8 3
2.Nokta 13 36 21 1 1 1 0 5 3 0 5 2 0 3 1 0 3 4 0 1 0 1 3 1
3.Nokta 3 21 8 0 1 0 1 3 1 0 11 5 0 4 0 1 5 1 1 4 1 ) 1 2
Cizelge 5 Son Baskida Elde edilen Ana Renk Yogunluklari Kargilastirma Cizelgesi(Densitometre Olgiimii)
Baski Istenilen Valf 1 Valf 2 Valf 3 Valf 4 Valf 5 Valf 6 Valf 7 Valf 8
Rengi | (o0 | [ o, | e [ty | v [ i, | e [ i [ | 2, | e [ 2, | v [ Bl [ e | 20
Cyan 1,40-1,45 071 | 1,05 | 069 [ 1,10 [08 |10 [075 | 1,05 [072 | 1,08 | 076 [ 1,13 |0672 [ 1,12 | 070 | 1,14
Magenta | 145-1,50 066 | 1,00 Jom [1,02 |07 | 1,14 [070 [ 1,02 [ 069 [ 1,15 [ 075 [ 1,04 [073 | 1,13 [ 070 [ 1,13
Sar 1,35-1,40 065 | 1,21 |068 | 120 | 067 | 1,25 | 065 | 1,24 |[066 | 127 |[066 | 126 |068 | 126 | 067 | 1,25
Siyah 1,75-1,80 084 | 196 [084 [ 194 (091 [19 |088 | 192 |08 [193 |08 |19 |085 | 1,94 | 084 | 195

Baski Istenilen Valf 1 Valf 2 Valf 3 | Valf4 Valf 5 Valf 6 Valf 7 Valf 8
Rengi Mnuw

Kalibre Kalibre Kalibre Kalibre Kalibre Kalibre Kalibre Kalibre

Edilmig Edilmis Edilmis Edilmis Edilmis Edilmis Edilmig Edilmis

Baski1 Baski Baski Baski Bask1 Baski Baski Baski1
Cyan 1,40-1,45 1,44 1,42 1,43 1,44 1,45 1,41 1,42 1,43
Magenta 1,45-1,50 1,49 1,46 1,48 1,48 1,47 1,47 1,49 1,48
Sarn 1,35-1,40 1,35 1,35 1,37 1,36 1,39 1,38 1,37 1,38
Siyah 1,75-1,80 1,78 1,79 1,77 1,75 1,77 1,76 1,78 1,78

Cizelge 6 Kalibrasyon Uygulanmis Baskida Elde edilen Ana Renk Yogunluklan Karsilastirma Cizelgesi(Densitometre Olgiimii)
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5. Sonuclar

Bu caligmada, mekanik ofset baski makinelerine miirekkep akisim kontrol eden
bilgisayar destekli bir kontrol sistemi adapte ederek baskida elde edilmesi amaglanmustir.
Halen kullanilmakta olan mekanik ofset baski makinelerinde renk yogunlugu ayari, operator
tarafindan tahmini olarak elle yapilmaktadir. Gelistirilen bilgisayar destekli kontrol diizeni
Man Roland 200 markali 52x74 tipindeki mekanik ofset baski makinesine uygulanmis elde
edilen baskilardaki renk yogunlugu degerleri orijinal filmlerdeki renk yogunlugu degerleri ile
karsilastirildiginda uygulanan bilgisayar destekli baski miirekkebi kontrol diizeninin manuel
kontrole gdre daha iyi renk yogunlugu sagladigi sonucuna ulasiimistir. Gelistirilen sistem ile
ofset baskida miirekkep ve kagit israfi ile zaman kayb1 onlenmekte, bask kalitesi artmaktadir.
Yapilan ¢aligma sonucunda, bilgisayar kontrollii baski miirekkebi kontrol diizeneginin makul
bir maliyetle mevcut ofset baski makinelerine uygulanabilecegi belirlenmistir.

Gelistirilen yazilim, basimi yapilan her goriintii i¢in elde edilen verileri saklamakta
ayr1 baski tekrar yapilacaginda her hangi bir islem yapilmasina gerek olmaksizin saklanan
verileri kullanarak mirekkep kontrolii saglamaktadir. Bu 6zellik, matbaacilikta Gnemli bir
sorun olan baskidan baskiya degisen renk tonu degerleri olugmasini 6nleyecektir.

lleride yapilacak galigmalarda, step motor hassasiyeti artirilarak ve sisteme bir
kalibrasyon modiilii eklenerek baskidaki renk yogunlugu degerlerinin orijinal niishadaki

degerlere daha yakin olmasini saglayacak gelistirmeler yapilabilir.

Not: Bu calisma Konvansiyonel Ofset Baski Makinelerinde Bilgisayar Destekli Miirekkep
Besleme Kontrolii adli Selguk Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii 2004 tarihli Yiiksek

Lisans tez ¢alismasindan elde edilmistir.
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